Datovy list | Obj. ¢.: 2004-1206
2vodicova prichozi svorka; 4 mm2; Vhodna pro aplikace Ex e II; Bo¢ni a stvFedovy
popis; Na DIN listu 35 x 15 a 35 x 7,5; Push-in CAGE CLAMP®; 4,00 mm?; Zluta

Through terminal block, 2004 Series, operating tool

This through terminal block (item number 2004-1206) is designed to connect conductors quickly and easily. Whether in industrial or building applica-
tions, our rail-mount through terminal blocks are the perfect solution to quickly and securely connect electrical conductors. Depending on the variant,
you can use them for either typical through-wiring or potential distribution. This through rail-mount terminal block has a rated voltage of 800 V and can
handle currents up to 32 A. Ensure that the strip lengths are between 11 mm and 13 mm when connecting conductors to this through terminal block.
Featuring conductor terminals along with Push-in CAGE CLAMP®, this product delivers reliable performance. Push-in CAGE CLAMP® connection tech-
nology is ideal for connecting all conductor types. It allows direct insertion of both solid and fine-stranded conductors with ferrules without the need for
tools—all thanks to its pluggable design. The dimensions are 6.2 x 52.3 x 39.5 mm (width x height x depth). Depending on the conductor type, this
through terminal block is ideal for conductor cross sections ranging from 0.5 mm?2 to 6 mmz2. It has one level. You can connect a single potential using
the two clamping points. The yellow housing is made of polyamide (PA66) for insulation. An operating tool is used to operate this through rail-mount ter-
minal block. Our TOPJOB® S rail-mount terminal blocks offer more than just secure electrical connections in various industrial applications and modern
building installations. They also offer the perfect actuation variant for every application: lever, push-button, or operating slot. These through rail-mount
terminal blocks are mounted using DIN-35 rails.. You can connect copper conductors thanks to front-entry wiring. The two jumper slots enable potential
distribution to other clamping points. This product is designed for specific Ex applications (please refer to the product datasheet).

Elektrické Gdaje
Navrhové hodnoty podle IEC/EN 60947-7-1 Atesty podle UL 1059
Kategorie prepéti 1l 1l I Skupina pouziti B C D
Stupen znecisténi 3 2 2 Jmenovité napéti 600V 600V -
Jmenovité napéti 800V - - Jmenovity proud 30A 30A -
Jmenovité rdzové napéti 8kV - -
Jmenovity proud 32A - -
Proud pfi prafezu vodi¢e (max.) mm? 41A - -
Atesty podle CSA 22.2 No 158 Informace o ochrané proti vybuchu
Skupina pouziti B C D Referenéni prostfedi s nebezpeéim vybu-  Viz pokyny pro pouziti v ¢asti ,Znalosti
oov wov
Jmenovity proud 30A 30A - Technické vysvétlivky”
Navrhové hodnoty podle ATEX: PTB 05 ATEX 1095 U/ IECEx: PTB
05.0033U (Ex eb IIC Gb)
Jmenovité napéti podle EN (Ex e Il) 550V
Jmenovity proud (Ex e Il) 30A
Vykonova ztrata
Vykonova ztrata, na kazdém p6lu (poten- ~ 1.024 W
cial)
Jmenovity proud I, pro stanovenou vy- 32A
konovou ztratu
Hodnota odporu pro stanovenou vyko- 0.001 Q
novou ztratu v zavislosti na proudu
Udaje o pripojeni
Pripojovaci body 2 Pripojeni 1
Celkovy pocet potencialli 1 Pfipojovaci technika Push-in CAGE CLAMP®
Pocet trovni 1 ZpUsob ovladani Ovladaci nastroj
Pocet otvort pro mlstky 2 Materialy pfipojitelnych vodict Méd'
Jmenovity prifez 4 mm?
PIny vodic¢ 05...6mm2/20... 10 AWG
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Pripojeni 1
Plny vodi¢; pfipojeni pfimym zasunutim
Jemné lanény vodi¢

Jemné lanény vodi¢; s izolovanou dutink-
ou

Jemné lanény vodi¢; s dutinkou; pfipojeni
pfimym zasunutim

Upozornéni (priifez vodice)

Délka odizolovani

Smér zapojeni

Pozadavky na prostredi

Teplota pro zpracovani

Trvald provozni teplota

1,5...6mm2/14...10 AWG
05...6 mm2/20...10 AWG
05...4mm2/20...12 AWG
1,5...4mm2/18...12 AWG

V zavislosti na vlastnostech vodic¢e miize
byt mozné pfimym zasunutim pfipojit i
vodi¢ s mensim prarezem
11...13mm/0.43...0.51 palct

Celni zapojeni

-35...+85°C
-60...+105°C

Zkouseni v podminkach prostredi (okolni podminky)

Specifikace zkousek
Drazni zafizeni -
Elektronicka zafizeni
draznich vozidel

Zku$ebni postup

Drazni aplikace -

Zafizeni draznich vozidel -
Zkousky razy a vibracemi

Spektrum / misto instalace

Zkouska funk&nosti ndhodnymi vibracemi

Frekvence

Zrychleni

Doba trvani zkousky na osu
Smér zkouseni
Sledovani poruchy/preruseni kontaktu

Méreni poklesu napéti pred a po kazdé
ose

Simulovana zkouska Zivotnosti pfi
zvy$ené hladiné ndhodnych vibraci

Frekvence

Zrychleni

Doba trvani zkousky na osu
Smér zkouseni

Rozsifeny rozsah zkouseni: Sledovani
poruchy/pferuseni kontaktu

Rozsiteny rozsah zkouseni: Méfeni pokle-
su napéti pred a po kazdé ose

Zkouska razy

Tvar pulst

Zrychleni

Doba trvani razt
Pocet razli na osu
Smér zkouseni

Rozsifeny rozsah zkouseni: Sledovani
poruchy/preruseni kontaktu

Rozsiteny rozsah zkouseni: Méfeni pokle-
su napéti pred a po kazdé ose

Namahani zafizeni draznich vozidel vibra-
cemiarazy

DIN EN 50155 (VDE 0115-200):2022-06

DIN EN 61373 (VDE 0115-0106):2011-04

Zkouska zivotnosti, kategorie 1, tfida A/B

ZkousSka Uspésné provedena podle od-
dilu 8 normy

f,=56Hzazf,= 150 Hz

0,101g (nejvyssi zkusebni Groven pouzita
pro v§echny népravy)

10 min.
OsyX,YaZz
Zkouska probéhla Uspésné

Zkouska probéhla Uspésné

ZkousSka Uspésné provedena podle od-
dilu 9 normy

f,=56Hzazf,= 150 Hz

0,5724g (nejvyssi zkusebni Groven pouzita
pro v§echny népravy)

5 hod.
OsyX,YaZz

Zkouska probéhla Uspésné
Zkouska probéhla Uspésné

Zkouska Uspésné provedena podle od-
dilu 10 normy

Pllsinusové

59 (nejvyssi zkuSebni Uroven pouZitd pro
v§echny népravy)

30ms

3 kladné a 3 zaporné
OsyX.YaZz

Zkouska probéhla Uspésné

Zkouska probéhla Uspésné

Zkouska probéhla Uspésné
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Atesty/certifikaty

General approvals

(CA

Schvaleni Standardni
CCA EN 60947
DEKRA Certification BV.

CCA EN 60947
DEKRA Certification BV.

CSA C22.2No. 158
DEKRA Certification BV.

UL UL 1059
Underwriters Laboratories

Inc.

Approvals for marine applications

Schvaéleni Standardni

ABS -
American Bureau of Ship-

ping

BV EN 60947
Bureau Veritas S.A.

Pokyny k instalaci

Pripojeni vodice

VSechny druhy vodiéi na jednom misté

.. 2004-1206

3P .

Nazev certifikatu
71-125978

NTR NL-7964

1645435

E45172

Nazev certifikatu
20-HG1941090-PDA

38586/B0 BV

\\ugn\;muu

Pripojovani pInych vodict a vodict s du-
tinkou pfimym zasunutim

Declarations of conformity and manufacturer's declarations

Schvaleni

ATEX-Attestation of Con- -
formity
WAGO GmbH & Co. KG

EU-Declaration of Confor- -
mity
WAGO GmbH & Co. KG

Railway -
WAGO GmbH & Co. KG

UK-Declaration of Confor- -
mity
WAGO GmbH & Co. KG

Approvals for hazardous areas

AEx & (© IECEx

Standardni
AEx EN 60079

Schvaéleni

Underwriters Laboratories
Inc.

ATEX
Physikalisch Technische
Bundesanstalt (PTB)

CCCEx
CQST/CNEX

IECEx
Physikalisch Technische
Bundesanstalt (PTB)

INMETRO
TUV Rheinland do Brasil
Ltda.

Pripojeni vodiCe pfimym zasunutim:
PIné vodice do jednoho prifezu nad a
nejméné dvou prdrezt pod jmenovitym
prifezem svorky Ize pfimo zasunout, a to
bez pouziti nastrojl.

Standardni

EN 60079

GB/T 3836.3

IEC 60079

IEC 60079

Nazev certifikatu

Railway Ready

~ A

vuvnnmma
INMETRO oGP o004

Nazev certifikatu

E185892 (AEx eb IIC resp.
Ex eb IIC)

PTB 05 ATEX 1095 U (Il 2
GExeb lIC Gb bzw.IM2
Ex eb 1 Mb)

2020312313000160 (Ex
eb IIC Gb, Ex eb | Mb)

IECEx PTB 05.0033 U (Ex
eb IIC Gb resp. Ex eb | Mb)

TOV 12,1309 U

PFipojeni vodi¢e pomoci ovladaciho
nastroje:

Pripojovani jemné lanénych vodict bez
dutinek nebo vodi¢ o malém prifezu,
které nelze zapojit pfimo, probih& podob-
né jako u ptvodnich svorek s technologii
CAGE CLAMP® - staci pouzit ovladaci
nastroj.

Vyhoda:

Ovladaci nastroj k otevreni kontaktniho
mista se zasouva ve svislém sméru. Uhel
pripojeni vodice je mensi nez 15 stupnd.
To zjednodusSuje zapojovani.
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Pfipojeni vodice

Pfipojeni vodice - izolaéni zarézka

Mustkové propojeni

Systém hiebenovych mistk( je zalozen
na bézném principu zéstrcky a zditky.
KaZzda svorka je ma dveé zditky s odolnou
pruzinou z chromniklové oceli. MUstek je
vyroben z isté elektrolytické médi. To
umoznuje dosédhnout extrémné malé kon-
strukce schopné prenaset plny jmenovity
proud svorky. Stejnym systémem mdstk
Ize propojovat i svorky pro ochranny vo-
di¢. Individualni mistky Ize vytvofit vylo-
menim kontaktnich koli¢ku (fady 2000,
2001, 2002, 2004).

Mustkové propojeni

Odstranéni hfebenového mustku
Zasunte ovladaci nastroj mezi mistek a
pficku mezi dvéma propojovacimi fadami
s otvory pro mistky a pak mistek
vypacte.

Ovladaci nastroj umistujte do stfedu
mustku (mlstky s maximalné péti kontak-

ty), pfipadné na obé strany mUstku (pokud

maji vic nez pét kontaktd).

JHvézdicové" mistky se idedlné hodi pro
motorové svorkovnice s fadovymi svorka-
mi TOPJOB® S.

Mustkové propojeni

Redukéni mustky slouzi k propojeni svor-
ek rlizné velikosti beze ztraty kontaktniho
mista. To je zajimavé zejména tehdy, kdyz
se pouzivaji delsi kabely, na nichz mtze
byt problémem Ubytek napéti. Velky vodi¢
Ize v distribuénim bodé snadno pripojit k
mengim vodic¢tm.

Propojeni Ize realizovat obéma sméry po-
moci specialni tenké koncové bocnice k
zakryti oteviené strany. Priichozi svorky s
mensim prifezem Ize v piipadé potieby
paralelné zapojit pomoci hfebenovych
mastkd.

Trojtihelnikovy mustek jsme vyvinuli spe-
cialné pro sestaveni trojuhelnikové konfi-
gurace a pouzivé se v motorovych svor-
kovnicich s fadovymi svorkami TOPJOB®
S.

DYEE

Pfi propojovani redukénimi mistky je
tfeba mezi propojované svorky vzdy vlozit
koncovou boénici.

Mustek je nutné vzdy zatlacit az na doraz.
Pri zménach zapojeni vysuite mustek po-
moci ovlddaciho néstroje.

WAGOo

Redukéni mustek (2006-499) slouzi k
propojeni svorek 6/4 mm2 (10/12 AWG)
(fady 2006/2004) se svorkami 4/2,5/1,5
mm?2 (AWG 12/14/16) (fady
2004/2002/2001).

Redukéni mustek (2016-499) slouzi k
propojeni svorek 16/10 mm?2 (16/8 AWG)
(fady 2016/2010) se svorkami 10/6/4/2,5
mma2 (8/10/12/14 AWG) (fady
2010/2006/2004/2002).
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Mustkové propojeni

Redukéni propojeni hfebenovymi mist-
ky

Pres otevienou sténu svorky s koncovou
bocénici je mozné u svorek 16 mm2 (6
AWG) a 10 mm? (8 AWG) propojit svorky s
rozdilem dvou prifez(, u svorek 6/4/2,5
mm2 (10/12/14 AWG) pak s rozdilem jed-
noho prafezu. Pfiklad: Z 16 mm?2 (6 AWG)
na 6 mm2 (10 AWG) (viz obr.) neboz 10
mm?2 (8 AWG) na 4 mm2 (12 AWG).

Zkouseni

Redukéni propojeni hfebenovymi mist-
ky

Pres zadni sténu svorky s koncovou bo¢-
nici je mozné propojit svorky s rozdilem
dvou prdrezt, napf. z 16 mm2 (6 AWG) na
6 mm?2 (10 AWG) nebo z 6 mm? (10 AWG)
na 2,5 mm2 (14 AWG) (viz obr.).

Modulérni konektory TOPJOB® S umoziuji
pripojit vodice stejné velikosti jako
pouzivané svorky.

Zku$ebni odbocka (2009-182) pro pfipo-
jeni zkusebnich kabelt do 2,5 mm?2 (12
AWG) bez pouziti nastrojli - kompatibilni s
fadami 2000-2016

Znaceni

Konektory TOPJOB® S se zkuSebni zditk-
ou @ 2 mm pro zkouseni napéti pomoci
2po6lové zkousecky napéti

Naklapnuti stitkdi WMB Inline do drzakd
znaceni.

Pouziti ve vybusném prostredi

B
%31 ToPIOE'S 2002

¢

>

Modré svorky s modrym izolaénim
pouzdrem jsou vhodné pro aplikace Ex i.

Upozornéni:

Celkovy proud vystupnich obvod( nesmi
prekro¢it jmenovity proud redukéniho/
hfebenového mlstku.

Blok fadovych svorek pro pfipojeni mo-
toru

Skupinovy nosi¢ oznaceni TOPJOB® S
2009-193 (opatreny popisovacim pés-
kem) pro v§echny radové svorky TOP-
JOB® S fady 2001-2016

Nepouzivejte na koncové bocnici!

=y

WX e T
= >

VSechny prichozi svorky a svorky pro

ochranny vodi€ jsou vhodné pro aplikace
Exell.

WAGD

Z
55\52

ZkuSebni adaptér (2009-174, CAT I) pro
zastréky @ 4 mm - kompatibilni' s Fadami
2000-2016

W om i

VA=,
) -
(

Prepazka pro aplikace Ex e / Ex i
Prvni svorka za prepézkou Ex e/Ex i musi
byt opatfena koncovou boénici.
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Pouziti ve vybuSném prostredi

Svorkovnice Ex e IlI/Ex i

Upozornéni:

Pohyblivé patky svorek a prfepazek museji
mit stejny smér.

Mezi svorkovnicemi Ex e llaEx i se
nachézi prepazka.

Koncova bocnice

Svorky Exe ll

Prepazka pro aplikace Ex e / Ex i

Koncova bocnice

Svorky Exi
Podle normy EN 50020 se musi mezi pfi-
pojovacimi dily proudovych okruhli Ex e a
Ex i dodrzovat miniméalini vzdalenost 50
mm. Pfi montéZi fadovych svorek v prove-
deni Ex e a Exina spole¢nou DIN listu Ize
tento pozadavek vyresit a zaroven usetfit
misto pouzitim pfepazek Ex e / Ex .

Zmény vyhrazeny. Berte prosim na védomi také informace z produktové dokumentace!

WAGD

Aktudlni adresy najdete na: www.wago.com
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