Datovy list | Obj. ¢.: 2006-1202
2vodicova priichozi svorka; 6 mm?; Vhodna pro aplikace Ex e II; Bo¢ni a stfedovy popis; = u
Na DIN listu 35 x 15 a 35 x 7,5; Push-in CAGE CLAMP®; 6,00 mm?; Oranzova

https://www.wago.com/2006-1202

24,8mm/0.98in
~— 57,4mm/2.26in ——>

Barva: M OranZovd

Tlustracni fotografie

Through terminal block, 2006 Series, Push-in CAGE CLAMP®

Connect conductors quickly and securely with this through terminal block (item number 2006-1202). Ensure that the strip lengths are between 13 and 15 mm
when connecting conductors to this through terminal block. Whether for use in industry or building installations, our rail-mount through terminal blocks allow you
to quickly and securely connect electrical conductors. They're perfect for either classic through-wiring or distributing potential, depending on the variant. Featur-
ing conductor terminals along with Push-in CAGE CLAMP®, this connector outperforms the competition. Push-in CAGE CLAMP® connection technology is ideal
for connecting all conductor types. It allows direct insertion of both solid and fine-stranded conductors with ferrules without the need for tools—all thanks to its
pluggable design. The item's dimensions are (7.5 x 57.4 x 39.5) mm (width x height x depth). Depending on the type of conductor, this through terminal block is
ideal for conductor cross sections ranging from 0.5 mm? to 10 mm?.

An operating tool is used to operate this through rail-mount terminal block. Our TOPJOB® S rail-mount terminal blocks offer more than just secure electrical con-
nections in different industrial applications and modern building installations. They also offer the perfect actuation variant for every need: lever, push-button, or
operating slot. This product is designed for specific Ex applications (please refer to the product datasheet).
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Atesty/certifikaty

General approvals

(A G = [k

!

Schvaleni Standardni
CCA EN 60947
DEKRA Certification B.V.

CSA (22.2No. 158
CSA Group

cURus UL 1059
Underwriters Laboratories

Inc.

KEMA/KEUR EN 60947
DEKRA Certification B.V.

Approvals for marine applications

o

Nazev certifikatu
NTR NL-8060

1543858

UL-US-
L45172-6187141-82604002-4

71-145255

Declarations of conformity and manufacturer's declarations

Schvaleni

ATEX-Attestation of Confor-
mity

WAGO GmbH & Co. KG
EU-Declaration of Conformi-
ty

WAGO GmbH & Co. KG

Railway
WAGO GmbH & Co. KG

UK-Declaration of Conformi-
ty
WAGO GmbH & Co. KG

Standardni

Approvals for hazardous areas

Nazev certifikatu

Railway Ready

i I\
=) A & © X &

Schvaleni Standardni Nazev certifikatu Schvaleni Standardni Nazev certifikatu

ABS EN 60947 24-0152298-PDA AEX UL 60079 E 185892 (AEx eb IIC Gb, Ex

American Bureau of Ship- Underwriters Laboratories eb IIC Gh)

ping Inc.

DNV GL = TAE00001V2 ATEX EN 60079 PTB05ATEX1030U (112 G

Det Norske Veritas, Ger- Physikalisch Technische Ex eb IIC Gb bzw. IM 2 Ex

manischer Lloyd Bundesanstalt (PTB) ebIMb)

PRS - TE/1094/880590/23 CCCEx GB/T 3836.3 2020312313000231 (Ex eb

Polski Rejestr Statkow CQST/CNEx IIC Gb, Exeb I Mb)
INMETRO IEC60079 TOV12.1310U
TUV Rheinland do Brasil Lt-
da.

Ke stazeni

Environmental Product Compliance

Compliance Search

Environmental Product

Compliance 2006-1202 i

Documentation

Bid Text

2006-1202

17.04.2019 414 KB i
2006-1202
17.04.2019 14.79KB i
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CAD/CAE-Data

CAD data

2D/3D Models
2006-1202

Pokyny k instalaci

Pfipojeni vodice

- r,n‘—*?‘ =

VSechny druhy vodicii na jednom misté

Mistkové propojeni
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Systém hiebenovych mistkd je zaloZen na
bézném principu zastrcky a zdirky. Kazda
svorka je ma dvé zditky s odolnou pruzinou z
chromniklové oceli. Mistek je vyroben z
Cisté elektrolytické médi. To umozniuje
dosahnout extrémné malé konstrukce
schopné prendset plny jmenovity proud
svorky. Stejnym systémem muistka Ize
propojovat i svorky pro ochranny vodic. Indi-
vidualni mastky |ze vytvorit vylomenim kon-
taktnich kolick (fady 2000, 2001, 2002,
2004).
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Pfipojovani plnych vodict a vodich s dutink-
ou primym zasunutim

Odstranéni hiebenového mistku

Zasunte ovladaci nastroj mezi mistek a
pricku mezi dvéma propojovacimi fadami s
otvory pro mistky a pak mistek vypacte.
Ovladaci nastroj umistujte do stfedu mdstku
(mUstky s maximalné péti kontakty), pfipad-
né na obé strany mlstku (pokud maji vic nez
pét kontakt).

CAE data

EPLAN Data Portal
2006-1202

WSCAD Universe
2006-1202

ZUKEN Portal 2006-1202

Pripojeni vodice pfimym zasunutim:

PIné vodice do jednoho priifezu nad a ne-

jméné dvou prirez( pod jmenovitym

priifezem svorky Ize pfimo zasunout, a to

bez pouZiti nastrojt.

WAGD
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Pripojeni vodice pomoci ovladaciho
nastroje:

Pfipojovani jemné lanénych vodica bez du-
tinek nebo vodic¢i o malém prirezu, které
nelze zapojit pfimo, probihd podobné jako u
plivodnich svorek s technologii CAGE
CLAMP® — staci pouzit ovladaci nastroj.
Vyhoda:

Ovladaci nastroj k otevieni kontaktniho mis-
ta se zasouva ve svislém sméru. Uhel pripo-
jeni vodice je mensinez 15 stupnd. To
zjednodusuje zapojovani.
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Miistkové propojeni

.Hvézdicové" mistky se idedlné hodi pro
motorové svorkovnice s fadovymi svorkami
TOPJOB®S.

Muistkové propojeni

Redukéni mastky slouzi k propojeni svorek
rizné velikosti beze ztraty kontaktniho mis-
ta. To je zajimavé zejména tehdy, kdyz se
pouzivaji delsi kabely, na nichz miize byt
problémem dbytek napéti. Velky vodic Ize v
distribu¢nim bodé snadno pfipojit k mensim
vodicim.

Propojeni |ze realizovat obéma sméry po-
moci specilni tenké koncové bocnice k za-
kryti oteviené strany. Prlichozi svorky s
mensim prlifezem |ze v pfipadé potieby par-
alelné zapojit pomoci hiebenovych mastkd.

Redukéni propojeni hiebenovymi miistky
Pres otevrenou sténu svorky s koncovou
bocnici je mozné u svorek 16 mm? (6 AWG) a
10 mm? (8 AWG) propojit svorky s rozdilem
dvou préifezd, u svorek 6/4/2,5 mm?
(10/12/14 AWG) pak s rozdilem jednoho
préifezu. Piiklad: Z 16 mm? (6 AWG) na 6
mm? (10 AWG) (viz obr.) nebo z 10 mm? (8
AWG) na 4 mm? (12 AWG).

Zkouseni

/AlG0)

Pfi propojovani redukénimi miistky je tie-
ba mezi propojované svorky vzdy vlozit kon-
covou bocnici.

Redukéni propojeni hiebenovymi miistky
Pres zadni sténu svorky s koncovou bocnici
je mozné propojit svorky s rozdilem dvou
préifezt, napf. z 16 mm? (6 AWG) na 6 mm?
(10 AWG) nebo z 6 mm? (10 AWG) na 2,5
mm? (14 AWG) (viz obr.).

Modularni konektory TOPJOB® S umoznuiji
pripojit vodice stejné velikosti jako pouzi-
vané svorky.

Zkusebni odbocka (2009-182) pro pfipojeni
zkudebnich kabelli do 2,5 mm? (12 AWG) bez
poutZiti nastrojti — kompatibilni s radami
2000-2016

Konektory TOPJOB® S se zkuSebni zditkou @
2 mm pro zkouseni napéti pomoci 2polové
zkousecky napéti

WAGD

Redukéni mistek (2006-499) slouzi k
propojeni svorek 6/4 mm? (10/12 AWG)
(fady 2006/2004) se svorkami 4/2,5/1,5
mm? (AWG 12/14/16) (fady
2004/2002/2001).

Upozornéni:

Celkovy proud vystupnich obvod( nesmi
prekrocit jmenovity proud redukéniho/
hfebenového mastku.

Blok fadovych svorek pro pripojeni motoru

Redukéni mistek (2016-499) slouzi k
propojeni svorek 16/10 mm? (16/8 AWG)
(fady 2016/2010) se svorkami 10/6/4/2,5
mm? (8/10/12/14 AWG) (fady
2010/2006/2004/2002).

Zkusebni adaptér (2009-174, CATI) pro
zastrcky @ 4 mm — kompatibilni s Fadami
2000-2016
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Znaceni

Naklapnuti stitkd WMB Inline do drzaka Skupinovy nosic¢ oznaceni TOPJOB® S

znaceni. 2009-193 (opatieny popisovacim paskem)
pro vSechny radové svorky TOPJOB® S fady
2001-2016

Nepouzivejte na koncové bocnici!

Pouziti ve vybusném prostredi
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Modré svorky s modrym izola¢nim pouz- Vsechny priichozi svorky a svorky pro Prepdzka pro aplikace Ex e / Ex i
drem jsou vhodné pro aplikace Ex i. ochranny vodic jsou vhodné pro aplikace Ex ~ Prvni svorka za prepazkou Ex e/Ex i musi byt
ell. opattena koncovou bocnici.

Svorkovnice Ex e II/Ex i Mezi svorkovnicemi Ex e II a Ex i se nachézi
Upozornéni: prepazka.

Pohyblivé patky svorek a prepazek museji Koncové bocnice

mit stejny smér. Svorky Ex e IT

Prepazka pro aplikace Ex e / Exi

Koncova bocnice

Svorky Exi
Podle normy EN 50020 se musi mezi pfipo-
jovacimi dily proudovych okruhii Ex e a Exi
dodrzovat minimalni vzdalenost 50 mm. Pfi
montazi fadovych svorek v provedeni Ex e a
Exi na spolecnou DIN listu |ze tento poza-
davek vyresit a zaroven usetfit misto
pouzitim prepazek Ex e / Exi.

Zmény vyhrazeny. Berte prosim na védomi také informace z produktové dokumentace!

Aktudlni adresy najdete na:: www.wago.com
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