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@ TRANSFORMATOROVA PAJECKA ETP 5 - 125 W

Technické udaje: Jmenovité napéti 230 V~, jmenovity pikon 125 VA, hmotnost 1,1 kg;

Zarovka osvétleni: jmenovité napéti 6,3 V, jmenovity proud 0,3 A
Uréeni: Transformatorova pajecka je urcena k pajeni drobnych soucasti. Je zvlasté vhodna k pajeni spojti v elektrotechnice tam, kde pajenym soucastem neskodi odporovy ohfev pajeci smycky. Jedna
se 0 kompaktni zafizeni, odpovidajici platnym predpisiim v dobé jeji vyroby a schvalené do provozu statni zkuebnou. V plastovém krytu je ulozen transformator s niklovymi vyvody sekunderu. Na jejich
koncich se Srouby M3 upina pajeci smycka. Oviadani chodu je pomoci tlagitka mikrospinace. V krytu pod vyvody sekundou je zarovka. Zapojeni k siti el. Napéti je pomoci flexibilni $fdry 1,8 m.
Obsluha: Pred uvedenim do provozu je tfeba upravit smycku do vhodné pracovni polohy. Pajecka nesmi pfi tomto Gikonu byt pfipojena k elektrické siti. Po Gpravé smycky zasunutim zastrcky do zasuvky
s predepsanym napétim je zafizeni pfipraveno k provozu. Stisknutim tlacitka se uvede pajecka v ¢innost. Soucasné se rozsviti Zarovka jako kontrola funkce a zaroven osvétluje misto pajeni. Doba
pajeni - sepnuti tlacitka je 10 sekund, doba klidu do dalSiho sepnuti je 30 sekund. Tento cyklus je tfeba dodrZovat, aby nedochazelo k pretézovani transformatorku. Pfed prvnim pajenim je vhodné
ponofit rozehfatou smycku do péjeci kalafuny. Pfi pouZiti trubickového cinu (max. +-, @ 3 mm) ponofeni neni nutné, pajka je kalafunou pinéna.
Nahradni dily: Pajeci smycky a Zarovky je mozno zakoupit v prodejnach s elektroinstalacnim materialem.
Upozornéni: Pajku pouzivat jen pro napéti uvedené na Stitku a v navodu.
Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte stav pfivodni $filry - nesmi byt poSkozena. Tuto kontrolu je nutno opakovat pred kazdym dal$im pouZitim, nebo pfi podezieni na podkozeni pfi
nevhodné manipulaci.
Pro dotahnuti, nebo vyménou osvétlovaci a kontrolni Zarovky pouzivat jen pfilozenou plastovou trubi¢ku nasunutim na banku.
Pfistroj pouzivat jen, tam kde nehrozi poskozeni odporovym ohfevem pajeci smycky.
Pfi véech Gkonech - vyména smycky, zarovky, kontrola napajeci $ndry aj. musi byt pajka bez napéti, pfivod vyjmout ze zasuvky.

Veskeré opravy a zasahy do elektrické casti trafopajky miize provadét pouze a firma s pfislusnou kvalifikaci, nebo vyrobce.

@ SPAJKOVACKA ETP 5 - 125 W

Technické tdaje: Jmenovité napatie 230 V~, jmenovity prikon 125 VA, hmotnost 1,1 kg; Ziarovka osvetlenia: jmenovité napétie 6,3 V, jmenovity proud 0,3 A

Urcenie: Spajkovacka je urend k spajaniu drobnych stcasti. Je obzvlast vhodna na spajanie spojov v elektrotechnike tam, kde nemdze odporovy ohrev spajkovacej slucky poskodit spajané sucasti.
Jedna sa o kompaktné zariadenie, odpovedajtce platnym predpisom v dobe jej vyroby a schvalené do prevadzky Statnou skisobiou. V plastovom kryte je ulozeny transforméator s niklovanymi vyvodmi
sekundaru. Na ich koncoch sa skrutkami M3 upne pajkovacia slucka. Ovladanie Cinnosti je pomocou tlacitka mikrospinaca. V kryte pod vyvodom sekundéru je Ziarovka. Zapojenie k sieti elektrického
napatia je pomocou flexibilnej $ndry dizky 1,8 m.

Obsluha: Pred uvedenim do prevadzky je nutné upravit slucku do vhodnej pracovnej polohy. Spajkovacka nesmie byt pri tomto Gkone pripojena k elektrickej sieti. Po Gprave hrotu zasunutim za-
stréky do zasuvky s predpisanym napatim je zariadenie pripravené do prevadzky. Stiskom tlacidla sa spajkovacka uvadza do Cinnosti. StiCasne sa rozsvieti Ziarovka ako kontrola funkcie a sticasne
osvetluje miesto spajkovania. Cas spajkovania - zapnutie tlaidla je 10 sekind, ¢as kludu do dalsieho zapnutie je 30 sekind. Takyto cyklus je treba dodrziavat, aby nedochadzalo k tepelnému
pretazovaniu transformatora. Pred prvym spajkovanim je doporucené ponorit rozohriatu slucku do pajkovacej kolofonie. Pri pouZivani trubickového cinu (max.+-, @ 3 mm) nie je ponorenie nutné,
cin je kolofoniou pineny.

Nahradné diely: Pajkovacie slucky a ziarovky je mozné kupit v predajniach s elektroinstalacnym tovarom.

Upozornenie: Spajkovacku pouZzivat len na napatie uvedené na Stitku a v navode.

Pred prvym pouZitim, popripade do prevadzky treba skontrolovat stav privodnej $n(ry - nesmie byt poSkodena. Tito kontrolu je nutné opakovat pred kazdym dalSim pouZitim, popripade pri podozreni
na poskodenie pri nevhodnej manipulacii.

Pre dotiahnutie alebo vymenu osvetlovacej a kontrolnej Ziarovky pouzivat len prilozend plastovd trubicku - nasunutim na banku.

Pristroj pouzivat len tam, kde nehrozi poskodenie odporovym ohrevom pajkovacej slucky.

Pri véetkych Gkonoch - vymena slucky, Ziarovky, kontrola napajacej $niry a iné, musi byt spajkovacka bez napétia - privod vynaty zo zasuvky.

Vsetky opravy a zasahy do elektrickej casti spajkovacky smie robit len odborna firma s prislusnou kvalifikaciou, alebo vyrobca.

TRANSFORMER SOLDERING IRON ETP 5 - 125 W

Technical information: Nominal voltage 230 V~, nominal input power: 125 VA, weight: 1.1 kg; Light bulb: nominal voltage: 6.3 V, nominal current: 0.3 A

Purpose: Transformer soldering iron is to be used for soldering of small parts. It is mainly suitable for soldering of connections in electronics, where soldered parts can accept the resistance heating
of the soldering tip (loop). It is a compact device that, in the time of its production, meets the valid regulations and it is approved by the State testing agency. The plastic cover contains the transformer
with nickel secondary terminals. The soldering tip is attached by M3 screws to the terminals. The operation is controlled by the microswitch. In the cover, under the secondary terminals, there is a
bulb. The device is connected to the network by a flexible cord 1.8m long.

Operation: The tip must be adjusted to the correct working position prior to the putting into operation. While adjusting the tip, it must be disconnected from power. As soon as the tip is adjusted and
the plug is inserted into the socket with the prescribed voltage, the device is prepared for operation. To start the operation, press the switch. At the same time, the bulb turns on as an operation
indicator as well as it illuminates the soldering spot. The period of soldering is 10 seconds, the off time until the next switch is 30 seconds. This period must be maintained in order to avoid the
small transformer overloading. Prior to the first soldering, it is necessary to dip the tip into the soldering rosin. If the tubular tin (max.+ /- @ 3mm), where the solder is filled with rosin, is used, there
is no need for dipping.

Spare parts: The soldering tips and bulbs can be bought in electric material shops.

Attention: The soldering iron can be used only under the voltage stated on the label and in the instruction manual.

Prior to the first operation, check the condition of the cord - in must not be damaged. Check the cord regularly prior to any other operation or if an unsuitable operation and thus possible damage
has been suspected.

In order to tighten or exchange illumination or indication bulbs, use only the attached plastic tube, by putting it on the bulb.

Use the device only in places where it cannot be damaged by the soldering tip resistance heating.

During all maintenance procedures e.g. tip exchange, bulb exchange, cord inspection etc., the solder must be disconnected from power; the plug must not be inserted in the socket.
All repairs and operations in the electric part of the transformer solder can be performed only by the professional company with the relevant qualification or the producer.

@ TRANSFORMATORLOTMASCHINE ETP 5 - 125 W

Technische Angaben: Nennspannung: 230 V~, Anschlusswert: 125 VA, Gewicht: 1,1 kg; Beleuchtungsgliihbirne: Nennspannung: 6,3 V, Nennstrom: 0,3 A

Bestimmung: Die Transformatorltmaschine ist fiir Loten von kleinen Teilen bestimmt. Sie ist besonders geeignet fiirs Léten von Anschlissen in der Elektrotechnik dort, wo den gelbteten Bestand-
teilen die Widerstandserwarmung der Létschleife nicht schadet. Es handelt sich um eine kompakte Einrichtung, die den glltigen Vorschriften zur Zeit der Erzeugung und der Zulassung fir den
Betrieb durch Staatspriifstelle entspricht. Im Plastik-Gehduse befindet sich ein Transformator mit Nickelausfiihrungen des Sekundéres. An den Enden ist eine Lotschleife mit M3-Schrauben befestigt.
Die Bedienung erfolgt mittels der Taste am Mikroschalter. Im Gehause unter den Ausfiihrungen des Sekundares befindet sich eine Gliihbirne. Der Anschluss ans Stromnetz erfolgt mittels flexibler
Schnurvon 1,8 m.

Bedienung: Vor der Inbetriebsetzung ist es notwendig, die Schleife in eine geeignete Stelle zu positionieren. Die L6tmaschine darf dabei nicht am Stromnetz angeschlossen sein. Nach der Positi-
onierung der Schleife wird der Stecker in eine Steckdose mit vorgeschriebener Spannung hineingelegt, und die Einrichtung ist einsatzbereit. Durch die Betatigung der Taste wird die Létmaschine
in Betrieb gesetzt. Gleichzeitig féngt die Gliihbirne als Kontrolle der Funktion an zu leuchten, wobei die Létstelle beleuchtet wird. Die Lotzeit - das Gedriickthalten des Knopfes ist 10 Sekunden,
die Stillstandzeit bis zum nachsten Driicken ist 30 Sekunden. Dieser Zyklus muss eingehalten werden, damit es zu einer Uberlastung des Transformators nicht kommt. Vor der ersten Lotung ist es
geeignet, die erwarmte Schleife ins Spiegelharz zu tauchen. Bei Verwendung von Réhrenzinn (héchst. +, 3 mm) ist das Tauchen nicht nétig, die Lotmaschine wird mit Spiegelharz gefillt.

Das Rohrenzinn wird mit Spiegelharz gefiillt.

Ersatzteile: Die Lotschleifen und Gliihbirnen konnen in Laden mit Elektromaterial gekauft werden. Kann man in Laden mit Elektromaterial kaufen.

Hinweis: Die Létmaschine darf nur unter der am Schild in der Gebrauchsanweisung angefiinrten Spannung verwendet werden.

Vor der ersten Inbetriebsetzung miissen Sie den Zustand der Anschlussschnur kontrollieren - sie darf nicht beschadigt sein. Diese Kontrolle muss vor jeder weiteren Verwendung bzw. beim Verdacht
einer Beschadigung bei falscher Handhabung wiederholt werden.

Fiir Nachziehen oder Austausch der Beleuchtungs- und Kontrollgliihbirne missen Sie nur das beigelegte Rohrchen durch Aufsetzung auf die Kolbe verwenden.

Sie durfen das Gerat nur dort benutzen, wo eine Beschadigung durch Widerstandserwarmung der Létschleife nicht in Frage kommt.

Bei allen Leistungen - Austausch der Schieife, Glihbirne, Kontrolle der Lotschnur usw. muss die Létmaschine spannungsfrei sein und von der Steckdose los sein.

Samtliche Reparaturen oder Eingriffe in den elektrischen Teil der Létmaschine diirfen nur von Fachfirmen mit entsprechender Qualifikation bzw. vom Hersteller durchgefiihrt werden.

@ ‘ EMOS spol. sr. o.
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