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PROTOKOL O CERTIFIKACI
&. P-216/C5a/2024/0078

vydany Autorizovanou osobou 216 jako nedilna soutast certifikatu vyrobku &. 216/C5a/2024/0078 ve smyslu
§ 10 zakona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont,
ve znéni zakonu & 71/2000 Sb., & 102/2001 Sb., ¢ 205/2002 Sb., & 226/2003 Sb., & 277/2003 Sb.,
¢. 186/2006 Sb., & 229/2006 Sb., &. 481/2008 Sb., & 281/2009 Sb., & 490/2009 Sb., & 155/2010 Sb.,
¢. 34/2011 Sb., & 100/2013 Sb., & 64/2014 Sb., ¢ 91/2016 Sb., & 183/2017 Sb., & 265/2017 Sb.,
¢. 277/2019 Sb., & 526/2020 Sb., &. 87/2023 Sb. a ¢. 152/2023 Sb. a § 5a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.,
kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady &. 312/2005
Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb. (dale jen ,nafizeni viady €. 163/2002 Sb."). Obsahuje zavéry zjistovani,
ovéfovani, vysledky zkousek a identifikaci certifikovaného vyrobku.

1 NAZEV CERTIFIKOVANEHO VYROBKU

Dvoukridlové zapusténé rozvadécoveé skriné
RZE-Z-xx10015-E130S, RZE-Z-xx12015-E130S

Vyrobek spada do pfilohy &. 2 k nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb.,
skupina vyrobkd 10 pof. €. 14

Vyrobce: OEZ s.r.o., Sedivska 339, 561 51 Letohrad; ICO 49810146

Misto vyroby: B a K production s.r.o., Ke Statku 18, 397 01 Pisek - Purkratice
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2 DOKUMENTY POUZITE K CERTIFIKACI

[1] Zadost o vykon ¢innosti autorizované osoby ze dne 26.02.2024

[2] Protokol o zkousce pozarni odolnosti €. Pr-13-2.030, vydal PAVUS, a.s., AZL Veseli nad LuZnici,
AZL &. 1026, ze dne 03.06.2013

[3] Protokol o zkougkach priniku studeného a teplého koure dveini sestavou &. Pr-13.2.029, vydal
PAVUS, a.s., AZL Veseli nad Luznici, AZL &. 1026, ze dne 28.05.2013

[4] Protokol o klasifikaci pozarni odolnosti ¢. PK2-08-1 3-005-C-2, vydal PAVUS, a.s., COV 3041, ze dne
22.02.2024

[5] Produktovy list PROMAXON®,typ A, vydal Promat s.r.o., ze dne 10.02.2021 (aktualizace 01.02.2023)
[6] Produktovy list PROMATECT®-H, vydal Promat s.r.o., ze dne 01 .06.2020 (aktualizace 01.02.2023)
[7] PIna moc, vydal B a K production s.r.o, ze dne 26.02.2024

[8] Prohlaseni o identité, vydal B a K production s.r.o., ze dne 26.02.2024

[9] Stavebni technické osvédCeni ¢. S-216/C5/2020/0019, vydal PAVUS, as., AO 216, ze dne
10.03.2020

[10] Protokol o certifikaci &. P-216/C5/2020/0019, vydal PAVUS, a.s., AO 216, ze dne 11.03.2020
[11] Certifikat &. 216/C5/2020/0019, vydal PAVUS, a.s., AO 216, ze dne 11.03.2020

[12] Protokol o posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce & Z220230251/D, vydal PAVUS, as,
AO 216, ze dne 30.06.2023

[13] Stavebni technické osvedceni C. S-216/C5a/2024/0078, vydal PAVUS, as., AO 216, ze dne
28.02.2024

3 TECHNICKA SPECIFIKACE VYROBKU, ZPUSOB JEHO POUZITi VE STAVBE A
VLASTNOSTI! - DEKLARACE VYROBCE

3.1 TECHNICKY POPIS VYROBKU A JEHO IDENTIFIKACE

Jedna se o dvoukfidiové zapusténé rozvadééové skiiné RZE-Z-xx10015-E130, RZE-Z-xx12015-E130S.
Konkrétni typové oznaceni véetné uvedenych rozmérl je uvedeno v Tab. 1 tohoto dokumentu.

Tab. 1 — Struény popis dvoukfidlovych zapusténych rozvadécovych skfini

Typové oznaceni

Vnéjsi rozméry
(Sitka x vy$ka), mm

Vnitii rozméry
(Sitka x vy$ka), mm

Vnéjsi rozméry DK
(8ifka x vySka), mm

RZE-Z-1610015-E130S 1078 x 1673 914 x 1554 2x 503 x 1606
RZE-Z-2010015-E130S 1078 x 2073 914 x 1954 2x 503 x 2006
RZE-Z-1612015-E130S 1278 x 1673 1114 x 1554 2x 603 x 1606
RZE-Z-2012015-E130S 1278 x 2073 1114 x 1954 2x 603 x 2006

Byl dodan souhlas s vyuzitim zkuSebnich a klasifikacnich protokolt spolecnosti B a K production s.r.o.
pro ucely certifikace spolecnosti OEZ s.r.o., viz [7], kap. 2 tohoto dokumentu.

Vyrobce B a K production s.r.o. dodal prohiaseni o identité vyrobkiu véetné pfevodnikové tabulky
s typovym oznacenim rozvadécovych skfini spolecnosti B a K production s.r.o. a OEZ s.r.o., viz [8],
kap. 2 tohoto dokumentu. Rozvadécové skiiné se lisi pouze nazvem, ostatni parametry (napf.
materidlové skladba, konstrukéni detaily, rozméry, zpusob vyroby) jsou identické.

Zaruben je ramové svafovana, vyrobena z plechu S235JR, tl. 1,5 mm. Po obvodu polodrazky zarubné,
v misté styku s &elem dvefniho kfidla, je viepena intumescentni PROMASEAL®-LX o rozmérech
(10 x 1,8) mm (vyrobce Promat s.r.o., ktery vr. 2016 zmeénil pouze puvodni obchodni nazev
PROMASEAL®-XT).

Aktivni dvefni kfidlo (DK) se zamkem je vyrobeno z plechu S235JR, tl. 1,5 mm; okraje zahnuty a prostor
vypingn izolagni deskou PROMAXON®, typ A, tl. 20 mm (vyrobce Promat s.r.o.); izolace viepena do
vika DK silikonem Systemglass (vyrobce Promat s.r.o.). Ze strany zavésu je DK opatfeno vyztuhou
z plechu S235JR, tl. 1,5mm. Na DK pouzito 6 ks zavésl typ 216-9022 (vyrobce DIRAK-GImbH,.
N&mecko) s rozte¢i max. 316 mm. Dveini kfidlo je zajisténo zamkem s tiibodovym systépiem " é}ﬁ9k7 \
JR 01.367 (vyrobce LIDOKOV, vyrobni druzstvo Boskovice) s jazytkem 200-9022 a té?fem‘ -q%sx k

PROTOKOL O CERTIFIKACI &. P-216/C5a/2024/0078  (Zakazka &. Z220240106) ] rgg@ 7 3|
PAVUS, a. s. - Autorizovana osoba 216, Oznameny subjekt 1391 =) . ..M -“-ﬁ"' N |
Prosecka 412/74, 190 00 Praha 9 - Prosek, tel.: 286 019 587, e-mail: mail@pavus.cz PAVUS® oy

\ A
o



@ 8 mm zajistujicim DK v horni a spodni &asti zarubné (vyrobce DIRAK GmbH, Némecko). Po vnéjsim
obvodé DK, v misté ¢elniho styku DK se zarubni, je pouzito lit¢ PUR tésnéni FERMAPOR K31-A-9021-
2-G-VP1 o rozmérech (12 x 6) mm (8ifka x vy$ka) (vyrobce Sonderhoff Chemicals GmbH, Némecko).
Tésnéni je naneseno presnym litim pomoci CNC strojl. Tloustka dvefniho kfidla je 22 mm.

Pasivni_dverni_kfidlo (DK) s klapaékou je vyrobeno z plechu S235JR, tl. 1,5 mm; okraje zahnuty a
prostor vyplnén izolaéni deskou PROMAXONE, typ A, tl. 20 mm (vyrobce Promat s.r.0.); izolace vlepena
do vika DK silikonem Systemglass (vyrobce Promat s.r.0.). Ze strany zavés( je DK opatfeno vyztuhou
z plechu S235JR, tl. 1,5 mm. Na DK pouzito 6 ks zavési typ 216-9022 (vyrobce DIRAK GmbH,
Némecko) s rozte¢i max. 316 mm. Dveini kfidlo ma na svislé stran&, na styku s dvefnim kfidlem z &ela,
nalepenou intumescentni pasku PROMASEAL®-XT o rozmérech (10 x 1,8) mm (vyrobce Promat) a
osazenou klapacku z desky PROMATECT®-H, tl. 8 mm (vyrobce Promat s.r.o.) s litym PUR té&snénim
FERMAPOR K31-A-9021-2-G-VP1 o rozmérech (6 x 3) mm (3ifka x vy&ka) (vyrobce Sonderhoff
Chemicals GmbH, Némecko). Po vnéj§im obvodé DK, v mist& &elniho styku DK se zarubni, je pouzito
lité PUR tésnéni FERMAPOR K31-A-9021-2-G-VP1 o rozmérech (12 x 68) mm (3ifka x vyska) (vyrobce
Sonderhoff Chemicals GmbH, Némecko). Tésnéni je naneseno pifesnym litim pomoci CNC stroji.
Tloustka dverniho kfidla je 22 mm.

Vyrobek je povrchové upraveny Zelezitym fosfatem.

Vyrobce: Objednatel

Podrobny popis vyrobku véetné vykresové dokumentace je uveden v dokumentech ¢. PK2-08-13-005-
C-2, viz [3], ¢. Pr-13-2.030, viz [2], kap. 2 tohoto dokumentu.

3.2 VYMEZENi ZPUSOBU POUZITi VYROBKU VE STAVBE, VCETNE JEHO PRIPADNEHO
OMEZENI
Dvoukfidlové zapudténé rozvadécové skiingé RZE-Z-xx10015-E130, RZE-Z-xx12015-EI30S jsou

definovany jako pozarni uzavér pro uzavirani otvorl a maji plnit funkci poZarné délici konstrukce s
ohledem na pozarni charakteristiky vlastnosti uvedené v &lanku 5 CSN EN 13501-2.

Rozvadécové skiiné RZE-Z-xx10015-E130, RZE-Z-xx12015-EI30S je mozné osadit do tuhé podpérné
konstrukce tloustky min. 150 mm a objem. hmotnosti min. 650 kg/m?3.

Tepelna a tlakové namahani je ze strany bez zavésl (tzn. otvirani dvefniho kfidla od tepelného a
tlakového namahani) a pro uzaméene dveini sestavy.

4 TECHNICKE POZADAVKY NA CERTIFIKOVANY VYROBEK - POZADAVKY
TECHNICKYCH PREDPISU, TECHNICKYCH NOREM NEBO JINYCH DOKUMENTU,
STANOVENE VE STAVEBNIM TECHNICKEM OSVEDCENI &. $-216/C5a/2024/0078

Sledovana / Uréena (pozadavkova) / 4 ; s "
deklarovana viastnost zkusebni / klasifikaéni norma Pozadovand /deklarovana uraven
¢SN 73 0810
Pozarni odolnost CSN EN 13501-2 E60/El1 20/ El230/EW 60
CSN EN 1634-1+A1
CSN 73 0810
Koufotésnost CSN EN 13501-2 Sa4/ S200
CSN EN 1634-3
ocelové prvky . A1
Reakce na ohefi ggm E?\IC)?8315001-1 deska PROMAXON®, typ A ... A1
deska PROMATECT®-H . A1
Druh konstrukéni &asti GSN EN 73 0810 DP1
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5 VLASTNOSTI

OVERENE ZKOUSKAMI, VYSLEDKY EXPERTIZ A DALSIc,

ZJISTENI

Byly provedeny nasledujici zkousky, resp. zjisténi a posouzeni vlastnosti vyrobku:
Sledovana/deklarovana vlastnost
Pozarni odolnost dokument [2, 4], kap. 2 tohoto dokumentu
Koufotésnost dokument [3, 4], kap. 2 tohoto dokumentu

Rozhodnuti Komise ¢. 2003/424/ES — pro ocelové prvky: tfida A1
dokument [5], kap. 2 - pro desku PROMAXON®, typ A: tfida A1
dokument [6], kap. 2 - pro desku PROMATECT®-H: trida A1

CSN 73 0810 - stanoveno ze skladby

Reakce na ohen

Druh konstruk&ni casti

POSOUZENi  SHODY  VLASTNOSTi  CERTIFIKOVANYCH = VYROBKU
S VLASTNOSTMI DEKLAROVANYMI VYROBCEM A POZADOVANYMI
TECHNICKYMI PREDPISY, TECHNICKYMI NORMAMI, PRIPADNE JINYMI
DOKUMENTY

Vyrobce ve smyslu § 13 zakona ¢. 22/1997 Sb. a nafizeni vlady & 163/2002 Sb. pozadal o ovéfeni
vlastnosti vyrobku, které jsou stanoveny pro pouziti ve stavbé zviastnim pravnim pfedpisem (zakon
¢. 183/2006 Sb., o Uzemnim planovani a stavebnim fadu /stavebni zakon/ ve znéni pozdé&jSich
predpisd).

Vyrobek byl posouzen postupem posouzeni shody podle § 5a.
Vysledky ovéreni sledovanych vlastnosti:

Sledovana / Uréena ” ; ; ]
v " Pozadovana / deklarovana
deklarovana (pozadavkova) / m?:veﬁ ¥ N Zjiéténo / klasifikace Pr?sguzem
vlastnost klasifikaéni norma shody
CSN 73 0810 E60/El120/EI230 /EW6G0 "
Fami E60/El20/El2 30/ EW 60 Ifuj
o AL CSN EN 13501-2 1 tepeiné namahani ze strany bez zavésu Spifuje
1)
SN 73 0810 D] g
Koufotésnost Saa/ Sz00 tlakové a tepelné namahani | Splfiuje
CSN EN 13501-2 ze strany bez z&vést !
&SN 73 0810 ocelové prvky ... A1 ocelove prvky .. A1
Reakce na ohef &SN EN 13501-1 PROMAXON®, typ A ... A1 PROMAXON®, typ A .. A1 | Spliuje
PROMATECT®-H ... A1l PROMATECT®-H . A1
Druh konstrukéni ¢asti | CSN EN 73 0810 DP1 DP1 Splnuje

Pozn.:

" Podminky platnosti jsou uvedeny v Protokolu o klasifikaci ¢. PK2-08-13-005-C-2, viz [4], kap. 2 tohoto dokumentu.

7 POSOUZENi PREDPOKLADU VYROBCE PRO TRVALE DODRZOVANI KVALITY
CERTIFIKOVANEHO VYROBKU

Byly pfedloZzeny nasledujici doklady:

o Protokol o posouzeni systému Fizeni vyroby u vyrobce & Z220230251/D, vydal PAVUS, as.,
AO 216, ze dne 30.06.2023

Dohled u vyrobce byl proveden dne 30.06.2023.
Vzhledem k tomu, Ze se jedna o prodlouzeni platnosti stavebniho technického osvédceni a u vyrobce Je

provadén pravidelny dohled 1 x za 12 mésicu, byl vyuzit pro certifikaci posledni platny dohle -
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ZAVER
Setfenim Autorizované osoby 216 byla prokdzana shoda specifikovanych vlastnosti certifikovaného

vyrobku s poZadavky nafizeni vlady & 163/2002 Sb., konkretizovanymi ve Stavebnim technickém
osvédCeni €. 5-216/C5a/2024/0078 a s deklaraci vyrobce.

Ze zavéru predloZzenych dokumentt plyne, Ze systém Fizeni vyroby vyrobkl u vyrobce je dostate¢né
acinny.
Na zakladé téchto zjisténi Ize vydat prislugny certifikat vyrobku.

9 OZNACOVANi CESKOU ZNACKOU SHODY

Vyrobce je opravnén oznadovat certifikované vyrobky Ceskou znackou shody podle nafizeni viady
€. 179/1997 Sb., ve znéni NV &. 585/2002 Sb.

10 PODMINKY PLATNOSTI CERTIFIKATU

10.1  Vyrobce poskytne odbé&ratelim: technické podklady, technickou dokumentaci, navody k montazi
a udrzbé, navody pro provoz a kontroly zafizeni v ceském jazyce.

10.2  Vyrobce je povinen ohlasit neprodleng jakékoliv zmeény tykajici se vlastnosti certifikovaného
vyrobku, pravni subjektivity subjekt( podle kapitoly 1, dokumentt uvedenych v tomto certifikatu a
zpUsobu zabudovani a uziti vyrobku Autorizované osobé 216 nejpozdéji do dne, kdy k t&mto
zménam dochazi.

10.3  Vyrobce musi udrZovat platnost podkladti pouzitych pii certifikaénim tizeni.

10.4  Vyrobce musi provadét pravidelné kontroly vyrobkd v souladu s vnitropodnikovym piedpisem
pro kontrolu vyrobkl a vést o t&chto kontrolach prikaznou dokumentaci, ktera bude na vyzvani
Autorizované osoby pfedlozena.

10.5  Autorizovana osoba 216 bude provadét ve smyslu § 5a odst. 2 nafizeni viady & 163/2002 Sb.
po dobu platnosti certifikatu na naklady vyrobce dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby a kontrolu dodrzeni stanovenych pozadavkd u vyrobk( nejméné 1 x za 12 mésicd.
O vyhodnoceni  dohledu, popfipadé kontroly dodrzeni stanovenych pozadavki vyda
Autorizovana osoba 216 zpravu, kterou preda vyrobci. Platnost tohoto certifikatu je vazana
na kladné zavéry dohledu a namatkovych kontrol v uvedeném rozsahu. Pokud autorizovana
osoba zjisti nedostatky ve fungovani systému fizeni vyroby nebo ve vlastnostech vyrobku,
je opravnéna zrusit nebo zmeénit ji vydany certifikat.

Tento protokol o certifikaci je vyhotoven na 5 stranéch a Je vydan ve dvou originainich éislovanych vytiscich.
Vytisk ¢. 1 obdrZi vyrobce, vytisk & 2 bude ulozen v archivu Autorizované osoby 216. KaZda strana
protokolu o certifikaci je opatfena razitkem Autorizované osoby 216. Protokol je vydén zarover:
s Certifikdtem ¢&. 216/C5a/2024/0078.

V Praze dne 28. (inora 2024

/ﬁ¢4/b€/c4m .

Ing. Petra Chloubova, Ph.D.
zpracovatel protokolu

’ Ing. Jan Tripes
i ; vykonny feditel — AO 216
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